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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JR3070CT

Length of stroke 32 mm

Max. cutting capacities Pipe 130 mm
Wood 255 mm
Strokes per minute (min™) 0-2,800

Overall length 485 mm

Net weight 4.6 kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

manual.

Intended use

The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for
straight and curved cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L,a) : 91 dB (A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 9.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anwg) : 10.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-11:

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, With corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-11.

Work mode : cutting boards

Pr: 483 m/s®

Uncertainty (K) : 90 m/s?

Work mode : cutting wooden beams

pe 479 m/s?

Uncertainty (K) : 32 m/s”

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
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from the following URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Recipro saw safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the recipro
saw blade will not strike the floor, workbench,
etc.

7. Hold the tool firmly.

Keep hands away from moving parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. Always switch off and wait for the recipro
saw blade to come to a complete stop before
removing the recipro saw blade from the
workpiece.

11. Do not touch the recipro saw blade or the
workpiece immediately after operation; they
may be extremely hot and could burn your
skin.

12. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

13. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

o

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Before operation, make sure that there is no
buried object such as electric pipe, water pipe
or gas pipe in the workpiece. Otherwise, the
recipro saw blade may touch them, resulting an
electric shock, electrical leakage or gas leak.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the shoe

» Fig.1: 1. Shoe 2. Shoe button
» Fig.2: 1. Shoe button 2. Shoe

When the blade loses its cutting efficiency in one place
along its cutting edge, reposition the shoe to utilize a
sharp, unused portion of its cutting edge. This will help
to lengthen the life of the blade. To reposition the shoe,
push the shoe button in the "A" direction with a click
and reposition as shown in the figure which allows you
to make five-way adjustment. To secure the shoe, push
the shoe button in the "B" direction with a click.

Selecting the cutting action

» Fig.3: 1. Lever 2. Stopper

This tool can be operated with an orbital or a straight
line cutting action. The orbital cutting action thrusts

the blade forward on the cutting stroke and greatly
increases cutting speed.

To change the cutting action, press the stopper and turn
the lever to the desired cutting action position. Then,
release the stopper to lock the lever. Refer to the table
to select the appropriate cutting action.

NOTE:
. Orbital action means that the saw blade moves

up and down, and back and forth at the same
time. This increases the efficiency of cutting.
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Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless
0 Straight line cutting action steel and plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

For cutting mild steel, aluminum
and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and
mild steel.

| Small orbit cutting action

I Medium orbit cutting
action

m Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.

» Fig.4: 1. Switch trigger 2. Lock button (Country
specific)

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock-on switch

Country specific

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pull the switch trigger fully, then rel

NOTE:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long period of time, the operation
life of the motor will be reduced.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

it.

Speed adjusting dial (For JR3070CT)

» Fig.5: 1.Adjusting dial

The strokes per minute can be adjusted just by turning
the adjusting dial. This can be done even while the tool
is running. The dial is marked 1 (lowest speed) to 6 (full
speed). Turn the adjusting dial without positive stops
between 1 and 6 according to your work.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number on adjusting dial Strokes per minute

6 2,800
5 2,500
4 1,850
3 1,400
2 1,000

1 950

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 6

Autoclaved lightweight concrete 5-6
Mild steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
Stainless steel 1-2

Installing or removing the saw blade

ACAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade, blade clamp and/or slider.
Failure to do so may cause insufficient tighten-
ing of the blade, resulting in a serious injury.

To install the saw blade, always make sure that the
blade clamp lever is in released position@” on the
insulation cover before inserting the saw blade. If the
blade clamp lever is in fixed position, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow so that it can be
locked at the released positonu?.
» Fig.6: 1.Blade clamp sleeve 2. Released position
3. Fixed position

Insert the saw blade into the blade clamp as far as it will
go. The blade clamp lever rotates and the saw blade is
fixed. Make sure that the saw blade cannot be extracted
even though you try to pull it out.

» Fig.7: 1.Blade

NOTE:

. If you do not insert the saw blade deep enough,
the saw blade may be ejected unexpectedly
during operation. This can be extremely
dangerous.

If the lever is positioned inside the tool, switch on the
tool just a second to let the blade out as shown in the
figure.

Switch off and unplug the tool from the mains.

To remove the saw blade, rotate the blade clamp
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lever in the direction of the arrow fully. The saw blade
is removed and the blade clamp lever is fixed at the
released positionu?.

» Fig.8: 1. Blade clamp lever

NOTE:

. Keep hands and fingers away from the lever
during the switching operation. Failure to do so
may cause personal injuries.

. If you remove the saw blade without rotating
the blade clamp lever fully, the lever may not be
locked in the released position@'. In this case,
rotate the blade clamp lever fully again, then
make sure that the blade clamp lever locked at
the released position@".

OPERATION

> Fig.9

ACAUTION:

. Always press the shoe firmly against the work-
piece during operation. If the shoe is removed or
held away from the workpiece during operation,
strong vibration and/or twisting will be produced,
causing the blade to snap dangerously.

. Always wear gloves to protect your hands from
hot flying chips when cutting metal.

. Be sure to always wear suitable eye protection
which conforms with current national standards.

. Always use a suitable coolant (cutting oil) when
cutting metal. Failure to do so will cause prema-
ture blade wear.

Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the blade into light con-
tact with the workpiece. First, make a pilot groove using
a slower speed. Then use a faster speed to continue
cutting.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.10: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones

and secure the brush holder caps.
» Fig.11: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Recipro saw blades

. Plastic carrying case

NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens JR3070CT

[osxuHa xony 32 Mm

Makc. pixxyya CnpoMOXHICTb Tpyba 130 Mmm
[epesunHa 255 Mmm
LLIBMAKICTb NaHLiora 3a XBUNMHY (x8™") 0 - 2800

3aranbHa goBXuHa 485 Mm

Yucra Bara 4,6 kr

Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBWUX JOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV pi3HUMMK.

. 3Ha4yeHHs Macu HeTTO BKIOYaE Npunaaas ANs 3BMYanHoro i 6e3ne4Horo BUKOPUCTAHHS, SiK Lie 3a3Ha4YeHo B

iHCTpYKUIT 3 ekcrinyaTauii.
MpusHaveHHs
IHCTPYMEHT NpuaHayeHo Ans pisaHHA AepeBVHM, NnacT-
mMacu, meTany Ta 6yaiBenbHoro matepiany i3 CUnbHUM
HaBaHTaxeHHsM. BiH nigxoanTb ANs pisaHHs 3a nps-
MOI0 NiHIEI0 Ta Nig KyToM.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTy nve Ao Axepena
XKMBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadveHy B Tabnunyui
i3 3aBOACBHKMMU XapaKkTepUCTUKaMu, i BiH MOxe npa-
LtoBaTh nuLie Bifg ogHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH mae noaginHy isonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX nigKn4aTues 4o po3etok 6e3 niHii 3asemneHHs.
Lym
PiBeHb LWyMy 3a LwKanoto A y TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HayeHun BignosigHo o EN62841-2-11:
PiseHb 3ByKkoBOro TUcky (Lya): 91 A6 (A)
PiBeHb 3BYkoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 99 AB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs LWymy Gyno BuMi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS A5t MOPIBHSHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LLyMY MOXYTb TaKOX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi OLLiHKX BNIMBY.

AHOI'IEPE,Q)KEHHﬂ: Kopuctyntecs saco6ammu
3axMCTy opraHiB cryxy.

AHOI'IEPE,Q)KEHHﬂ: 3anexHo Big yMoB
BVWKOPMUCTaHHA WYM Nif Yac pakTU4HOi po6oTn
eNeKTPOIiHCTPYMEeHTa MoXe BiApisHATUCA Big
3asBNeHNX 3HavyeHb Bibpauii.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixkHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Lo BiANoOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYOro LMKy, AK-0T Yac, KON IHCTPYMEHT
BUMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpauloBaTh Ha

XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis

3aranbHe NocTilNHe 3Ha4YeHHs BibpaLii (BekTopHa cyma
TPLOX HaNpsIMKIB), BU3Ha4YeHe 3rifHO 3i CTaHAapTOM
EN62841-2-11:

Pexxnm po6oTun: MUNSHHS AOLLOK

Bi6pauist (ans): 9,5 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexvm poboTu: pisaHHsA gepeB’siHnx 6anok

Bi6pauisi (anwe): 10,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

ANPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii

MOXYTb TaKOXX BUKOPUCTOBYBATUCA AN none-
pPeAHbOro OUIHIOBaHHSA BNAVBY.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bi yMOB BMKO-
pucTaHHsA BiGpauis nig yac dpakTuyHoi po6oTu
eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3afiBNeHMUX 3aranbHUX 3Ha4yeHb BiGpaLlii.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaAHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XOIoCTOMY XOAi niA Yac 3anycky).

Hwxuye HaBegeHo cepeaHi 3Ha4YeHHs NikoBOT amnniTyan
npuckopeHHs Bif baraTtopa3oBux yaapHux Bibpauin y re
i3 Bigno.igHoto noxubkoto (K), BU3Ha4YeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-11.

Pexum poboTu: NUNSHHA AOLLOK

Mo: 483 m/c’

Moxubka (K): 90 m/c’

Pexum poboTu: pisaHHsA aepes’sHuX 6anok

Mo 479 m/c?

Moxubka (K): 32 m/c?
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MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKo-
pucToBYyBaTU AN BU3HAYEHHSA BNNMBY Bibpauii Ha

pyku.

Hdeknapaduii BignoBigHoCTi

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapauito Npo BiAnoBigHicTb ctaHgaptam €C /
CnonyyeHoro KoponiBcTBa MoxHa 3Hantun 3a URL-
aapecoro HukYe.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYMeHTamMu1

A\ OMEPEMXEHHS YBaxHo osnaiiomTecs 3
yciMa nonepepXeHHAMM, iHCTPYKLIiSIMA, pPUCYHKaMu
" TeXHIYHUMMN XapaKTepPMCTUKaMMm, AKi CTOCYIOTbCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMKOHaHHSA HaBe-
AeHUX Aani iIHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXEXi i (a60) TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHiKM 6e3nekun, CTOCYETbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBMneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

3axoau 6e3neku nig 4ac po6oTu 3

HOXiBKOIO

1. TpumanTe eNneKTPOIHCTPYMEHT 3a NpU3HayeHi
ANA U4boro i3onboBaHi NOBepPXHi Nia Yac BUKO-
HaHHA Aii, 3a AKOI pizanbHe Nnpunagas Moxe
3a4enUTU NPUXoOBaHy eneKkTponpoBoAKy abo
BRacHWM WHyp. TopkaHHs pisanbHUM Npunaaasm
OPOTY Nif, Hanpyroto Moxe Npu3BecTy Ao Nepeaa-
BaHHS HaNpyru o OrofeHnx MeTaneBmnx YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta 10 YpaXXeHHs onepatopa enek-
TPWUYHMM CTPYMOM.

2. BukopucTOoByMTE 3aTUCKHI NPUCTPOI a6o iHLWi
3acobu, Wwo6 3abe3neunTn onopy Aetani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKiA NOBEpPXHi. YTpYMaHHSA
netani pykamu abo Tinom He 3abesanevye ii CTil-
KICTb i MOXe NpU3BECTU [0 BTPATN KOHTPOJIIO.

3. O6O0B’s13KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
nApu. 3BMYanHi abo coHue3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

4. YHukawuTe pisaHHA uBAXiB. Mepea no4yaTkom
po6oTH ornsiHbTe AeTanb Ta BUAaniTh i3 Hel
BCi BAXMU.

5. He cnip pizaTu 3aHagTo Benuki geTtani.

6. MNepen noyaTkoM pi3aHHsA nepeBipTe, YU
AOCTaTHbO MicuA HaBKono getani, WwWob
NOJIOTHO HOXIBKM He BAApsocs o nianory,
BepcTar ToLlo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. TpwmaiTe pyKu Ha BiacTaHi Big pyxomux
YacTUH.

9. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT, AKUIA NpaLioe.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKKU TOAi, KONn
TpUMaceTe AOro B pyKax.

10. OGOB’A3KOBO BUMKHIiTb iIHCTPYMEHT i 3a4e-
KauTe A0 NOBHOI 3yNMUHKMN NOMOTHAa HOXIBKM,
nepLl HiXXK BUMMaTM NONIOTHO HOXIBKM 3 AeTani.

11. He TopkaWTecs nonoTHa HoXiBku abo aetani
BiApa3y nicns pisaHHsA: BOHU MOXYTb OyTu
AyXe rapAuMMm ¥ CIPUYMHUTYI OMIKHU.

12. He cnip 6e3 HeoOGxiAHOCTI 3anuwIaT iHCTPY-
MEHT npauloBaTh Ha XONI0CTOMY XoAy.

13. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE NUIO3a-
XWUCHY MacKy / pecnipaTop BianosigaHo Ao
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, AKUA B1
obpobnseTe.

14. [eski maTepianu maloTb y CBOEMY cKnagi
TOKCU4HI XiMi4Hi peyoBUHU. ByabTe o6epexHi,
o6 He 4ONYCTUTU BANXAHHSA Nuny Ta oro
KOHTaKTY 3i WKipoto. [loTpuMynTecs npaBun
TexHiku 6e3neku BUpoGHMKa maTepiany.

15. TMepen no4yaTkoMm po6oTH NepekoHaWTecsA B
Tomy, Lo B 06po6nioBaHin aeTani He Npoxo-
AATb NiHil enekTponocTayaHHs, BoAoNpoBoaun
a6o rasonpoBoau. B iHWoMy BUnaaky nonoTHo
HOXIBKN MOX€e TOPKHYTUCS LIMX NPEAMETIB, LLO
npusBeae 40 yaapy eneKkTpuyH1UM CTPYMOM,
BUTOKY CTpyMy abo rasy.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKOMNW HE BTpavaiite
NUNBLHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSI BUPOGOM (L0 MOXITUBO NPU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
TexHikn 6e3nekun, BUKNageHUX y Uil iHCTpyKUii

3 eKcnnyarTauii, MoXe NpU3BecTU 40 CePNO3HUX
TpaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHSIM Ta NepEBIPKOIO CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEPEXI.

PeryntoBaHHs 6awumaka

» Puc.1: 1. bawmak 2. KHonka 6awimaka

» Puc.2: 1.KHonka 6awmaka 2. bawmak

Konun nonoTHo BTpayae CBOK Pixydy CPOMOXHICTb
B OLHOMY MiCLi Ha piXyuit KpoMUi, Crig 3MiHUTK
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nonoxeHHsi 6alimMaka, Wob BUKOPUCTOBYBATU roCTpy
Ta HEBUKOPUCTaHy YacCTUHY piXy4oi kpomku. Lle nactb
MOXIIMBICTb MOAOBXUTU TEPMIH CNy>6U NONOTHa.

[ina 3mMiHn NonoxeHHs 6alumaka cnig nepecyHyTn
KHOMKy Balimaka B HanpsmMky "A", NOKKU He novyeTbes
KnauaHHs, Ta 3MiHATU NONOXEHHS, Ik Bka3aHo Ha
MaroHKy, LLIO J03BONWUTb BUKOHATW PerymnioBaHHs y
n'aTu Hanpsimkax. Ans Toro, Wwo6 3adikcyBatn 6alumak,
cnig HaTUCHYTU KHOMKy Gallmaka B Hanpsimky "B", w06
BOHa KraLHyna.

BuGip pexumy pizaHHs

» Puc.3: 1.Baxinb 2. Ctonop

Llel iHCTpyMEHT Mae MOXIMBICTb POGOTU B PEXUMI
KPYroBoro pisaHHs abo npsiMoniHiHOro pisaHHs. B
PEXMMI KPYroBOro pisaHHs NMOMOTHO MiALITOBXYETbCA
no xofy pi3aHHsA Ta 3HaYHO 36iNbLUYETLCS LWBWAKICTD
pi3aHHs.

[ns Toro, W06 3MIHUTU PEXUM pi3aHHs, cnig HaTuc-
HYTW Ha CTOMOP Ta NOBEPHYTU BaXifb 3aMiHW pi3aHHA
B GakaHe NONoXeHHs pexumMy pisaHHs. MNoTim cTo-
nop cnig Bignyctutu, wo6 3abnokyeatu Baxinb. Ans
Toro wo6 obpaTy BiANOBIAHWIA PEXUM pi3aHHS OWB.
Tabnuuto.

NMPUMITKA:
. Pexum KpyroBoro pizaHHsi 03Ha4ae. Lo NOMoTHO

KypOK BMUKaya A0 KiHUSA, @ NOTiM BiANyCTiTb AOro.

[unck perynoBaHHS WBUAKOCTI (Ana

JR3070CT)

» Puc.5: 1.[uck Ansa perynioBaHHs

KinbkicTb X0AiB 3a XBUNNHY MOXHa peryntoBaTi NpocTo
noBepTalyun ANCK perynioBaHHsi. Lie MoxHa pobutu
HaBiTb nigyac pobotu iHcTpymeHTa Ounck Mae mMiTkm

BiA 1 (HaMHWX4a WBMAKICTb) A0 6 (NOBHA LUBUAKICTb).
[MoBepTanTe Anck perynioBaHHs 6e3 ynopis mix 1 Ta 6
BiANOBiAHO A0 po6ounx noTpeb.

Ans Toro, wWo6 obpaTy HanexHy WBUAKICTb AN AeTani,
Lo pizaTumeTbes - AuB. Tabnuuto. OfHak, BignosigHa
LUBMAKICTb MOXY OYTW Pi3HOIO B 3aNeXHOCTI Bif Tuny Ta
TOBLUWMHM AeTani. B3arani, BULLi WBKMAKOCTI o6epTaHHs
[aloTb MOXIMBICTb LUBMALLE pi3aTn AeTani, ane TepMiH
cnyx6u nonotHa 6yae KopoTLMM.

Homep Ha perynioro4omy AuCKY| Xogis 3a XBUNWHY
6 2800

2500

1850

1400

1000

950

SN |w(s~ o

[etans sika 6yae pisatucs | Homep Ha peryntolo4omy [UCKY|

JIns YNCTOrO pi3aHHs AepeBuHu Ta

chaHepy.

| KpyroBe pizaHHsa 3 manoto | [Ins pisaHHs M'akol cTani, anominio
amnnitygowo Ta AepeBvHM TBepaoi Nopoan.

[ns pisaHHA aepeBuHK Ta haHepu.

JAns WBMAKOrO pidaHHA antoMiHiio Ta

M'sKoi cTani.

I Kpyrose pisaHHs 3 cepeaHboio
amnnityaok

Kpyrose pisaHHs 3 BenuKoio
amnnityaok

N5 WBMAKOTO PisaHHs AepeBnHM
Ta cbaHepu.

» Puc.4: 1. Kypkosuii BMuKka4 2. KHonka 6nokyBaHHS
(3anexuTb Big kpaiHn)
A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHSIM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMMUKa4a
HOpMasbHO CMpaLbOBYE i NiCNS BiANyCKaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 noyat po6oTY 3 iIHCTPYMEHTOM, MPOCTO HATUCHITb
Kypok BMUkada. Poboya yacTtoTa iHCTpyMeHTa 3pocTae,
SIKLLO 36iNbLUMTK TUCK Ha KypoK BMUKada. LLo6 3ynu-
HWUTK poboTY, BiANYCTiTb KypOK BMUKaYa.

[Ons iHCTpyMeHTa 3 nepeMuKkayem
6GnokKyBaHHS yBIMKHEHOro
MOJIOXKEHHSA

3anexHo 8id kpaiHu

[Ina HenepepBHOI POBOTH HAaTUCHITL KYPOK BMUKaYa, a
noTiM KHOMKY 6rnokyBaHHs. LLIo6 3ynuHNTW iHCTpyMEHT,
AKUIA NpaLitoe B 3aBr0KOBaHOMY MOMNOXEHHI, HATUCHITb

=

O[HOYaCHO PyxaeTbCs Bropy Ta BHW3 | BNepen Aepesuta 6
Ta Hasag. Lle 36inbluye edeKTUBHICTb pisaHHs. ABTOKNIaBHU/A Nerkii GeToH 5-6
M'sika cTanb 3-4
AntoMmiHin 3-5
MonoxenHs| Pizanhs BukopucTaHHsa Nnactvaca 1-4
[ins pisaHHs M'AKoT cTani, Hepxasito4oi Hepxagitoya ctanb 1-2
0 PisaHHs 3a npsmoto nixieto crani Ta nnacrmacu.

NPUMITKA:

. SAKLLO NPOTAroM TPUBAoro Yacy iHCTpyMeHT
eKcnnyaTyBaTV Ha HU3bKil LWBWAKOCTI, Lie MoXe
CKOPOTUTYW TEPMIH Cryx6u MoTopa.

. [lnck perynioBaHHs LIBMOKOCTI MOXHa noBep-
TaTv Tinbku Bia 1 Ao 6 Ta Hasan. He Hamaran-
Tecb MOBEPHYTY Oro cunoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Le Moxe 3namaTy PyHKL0 perynioBaHHs.

IHCTpYMeHTU obnagHaHi enekTPOHHUMU DYHKLiSIMK
€ NPOCTVMMU B eKcnnyaTaLii 3aBAAKN HACTYNMHUM

DyHKLISM.

MocTiNHMI KOHTPONb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHA LBMAKICTIO ANst 3a6e3ne4eHHs
NOCTIHOT WBMAKOCTI. [lae MOXIMBICTb OTPUMATH YNACTY
06po6Ky, TOMY LUe WBWUAKICTE 06epTaHHS NiaTpUMY-

€TbCS Ha NOCTIMHOMY PiBHi, HABITb N HABaHTaXEHHAM.

®DyHKLUis nnaBHOro 3anycky

Be3neyHunin Ta nnaBHWIA 3anyck 3@ paxyHOK yTPUMaHHs
pviBKa nif Yac 3anycky.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, AK LOCL BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKoHanTecs B TOMY, L0 BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.
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BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NONMOTHA

nurnn

A OBEPE)XHO:

. 3aBxau 3aifcHIoWTe YACTKY NONoTHa, 3aTUCKY
noriotHa Ta/abo noB3yHka Bif CTPYXku abo
CTOPOHHIX Pe4OBUH HEeBMKOHaHHS Liei ymoBU
MOXe NpU3BECTU [0 HEAOCTATHBOTO 3aTAry-
BaHHS NMONOTHA, L0 MOXe CNPUYMHUTN CepPRO3Hi
TpaBmu.

[1nsi BCTaHOBNEHHS NONoTHa NUNu nepes Tum, ik
BCTaBMSATU NOMOTHO, CNif 3aBXaun nepesipsATy, LWob
BaXinb 3aTUCKY 3HaxoAMBCS B po36rnokoBaHOMY Momno-
YKEHHi Ha i30M100MI KpULLILLL. AKLLO BaXinb 3aTUCKY
3HaxoanTbCA Y 3adpikCOBaHOMY MOSIOXEHHI, NOro cnif
NOBEPHYTU B HANPSIMKY, LLO BKa3aHUiA CTPINKoto, Wob
BiH CTaB a po3GroKOBaHe NONOXEHHS M .
» Puc.6: 1. MydrTa 3atucky nonortHa
2. Po3bnokoBaHe nonoxeHHs 3. dikcoBaHe
NOMOXEHHS

BcTaBTe NonoTHo B 3aTuckay NonoTHa Ao ynopy.
Baxinb 3aTuckaya noBepHeTbCsi Ta 3adikCye NOMOTHO.
MepeBipTe, W06 NONOTHO HE MOXHa Byno BUTSATHYTH,
HaBiTb MNOTSATHYBLUW 332 HBOTO.

» Puc.7: 1.TllonotHo

NPUMITKA:

. AKLO NONOTHO BCTABUTW HEQOCTATHLO rMNGOKO,
TO BOHO MOXE HecrnogiBaHO BUCKOYUTU Mia vac
po6oTu. Lle ayxe HebGe3neyHo.

Akwo Baxinbk 3HaxoAWUTLCS BCepeamnHi iHCTpyMeHTa,
cnif Ha MUTb 3anyCTUTU IHCTPYMEHT ANs Toro, LWob
MOMOTHO BUIALLINO, SIK MOKA3aHO Ha MartoHKy.

BUMKHITb Ta BiOKMIOYITb IHCTPYMEHT Bif Mepexi
KUBMEHHS.

[Insi 3HATTS NonoTHa cnif Ao yrnopa NoBepHyTH Baxinb
3aTUCKY MOMOTHA y HaNPSIMKY, L0 BKa3aHWI CTPINKoto.
MonoTHO 3HIMaeTbCS, a Baxinb 3aTUCKY (IiKCYETbCS B
PO36510KOBAHOMY MONOXEHH| M.

» Puc.8: 1.Baxinb 3aTucky nonotHa

MPUMITKA:

. Mig yac nepemukaHHs cnig 3abpatu pyku Ta
nanbLi Big Baxens. HeBUKOHaHHS Uiei BUMOrn
MO>Xe NMPU3BECTN [0 OTPUMAHHS TPaBM.

. AKLLO 3HATW NONOTHO, HE NOBEPHYBLUM NMOBHICTIO
3aTUCKHWUIA BaXifb, TO BaXiNb MOXe He cTaTtn
B po36rokoBaHe NonoxeHHst @'. B Takomy
BMNaAKy Cnif LWe pa3s NoBepHyTU 3aTUCKHUIA
Baxinb NOMOTHa, a NoTiM NepesipuTH, Wob
3aTUCKHWUIA Baxinb OyB 3adhikcoBaHWi B po3bno-
KOBaHOMY MOMOXEHHI M.

3ACTOCYBAHHHA

» Puc.9

A OBEPEXHO:

. Mig Yac po6oTK 3aBXAM LLiNbHO NpUTUCKakTe
6awmak go getani. Akwo 6awmak npubpatun
abo BigaanuTy Big getani nig yac pobotu, ue
npu3Bee 40 NosiBv cunbHOI Bibpauii Ta/abo
nepeKoLLyBaHHS AeTarni, Wo y CBO Yepry cnpu-
YMHWUTL Hebe3neyHy cuTyaLlito 3aKNMHIOBaHHS
nonoTHa.

. Cnip 3aBXAan BASIraTM pyKaBWUYKW Ans 3aXUCTy
PYK Bif rapsiyoi TMpCK, Lo po3niTaeTbes nig vyac
pisaHHsi meTany.

. Cnig 3aBxauv Bosrat 3acobm ans 3axucty
ou4eln, Lo BiANoBiAalTb HANEXHUM MiCLLEBUM
cTaHgapTam.

. Mig yac pizaHHs MeTany 3aBXxan 3aCTOCOBYMTE
BiANOBIAHWI OXONOMXyBaYy (OXONOMXYyBanbHe
MacTuno). HeBnKoHaHHS Uiei yMoBU MOXe cnpu-
YMHUTM [0 NepefYacHOro 3HOLLEHHS NONoTHa.

LLinbHO npuTUCHITL BawMmak o aetani. He pasaiite
iHCTPYMeHTY KonuBaTtucs. 3nerka TOPKHITbCS MONOTHOM
aetani. CnoyaTky cnif 3po6UT KOHTPONBHWUIA NPONWA

3 MOBINbHILIOK LWBMAKICTIO. A NOTIM NPOAOBXYNTE
MUIAHHSA i3 BULLOK LUBUAKICTIO.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SK OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigKyBaY, CnvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MIHN
Konbopy, AedopmalLii Ta NoSBK TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.10: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

PerynapHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYrifbHi LLITKA.
3aMmiHtolnTe iX, KONn 3HOC CArae rpaHUYHoI BiAMITKN.
ByrinbHi WiTkn NOBUHHI ByTW YnCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTkoTpumayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTh
0o6umAaBI ByrinbHi LWiTKW. BUkopncToByiiTe Nuile oAHAKOBI
BYFiNbHi LWiTKN.

[ns BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKO. BnaaniTb 3HOLLEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKN LLiTKOTPUMAYiB.

» Puc.11: 1. KoBnavok witkoTpumaya 2. BukpyTtka

Ons Toro, wo6 nigtpumysaTtn BEIMEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs abo
peryrnoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCA
nuvLe ctaHAapTHi 3anyacTtuhm "Makita”.
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHst abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalwleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTy gonomory B GinbLu
[eTarnbHOMY 03HAaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. [MonoTHa HOXIBKK

. MnacTmacoBa Banisa Ans TpaHCNOPTYBaHHS

NPUMITKA:

. [eski eneMeHTV CNMCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHE Npu-
nagaas. BoHn MoxXyTb BiApI3HATUCS 3aNexXHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model JR3070CT

Dtugos$¢ skoku 32 mm
Maks. gtebokos$¢ cigcia Rura 130 mm
Drewno 255 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 0-2800

Dtugos¢ catkowita 485 mm

Ciezar netto 4,6 kg

Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Warto$¢ masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukc;ji

obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia z duzg sitg
drewna, tworzywa, metalu i materiatéw budowlanych.
Nadaje sig do ciecia prostego i wzdtuz krzywych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-2-11:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 91 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sie ré6zni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciggtych (suma wekto-
réw w trzech osiach) okreslona zgodnie z normg
EN62841-2-11:
Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 9,5 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: ciecie drewnianych belek
Emisja drgan (anwe): 10,5 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze si¢ rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartos$ci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadaja-
cymi im wartosciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-11.

Tryb pracy: ciecie ptyt

pr: 483 m/s®

Niepewnos¢ (K): 90 m/s?

Tryb pracy: cigcie drewnianych belek

Pe: 479 m/s?

Niepewnosé (K): 32 m/s?
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WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny goérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Ogodlne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla pilarki
posuwowej

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych osprzet moze dotknaé¢
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sig pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda si¢ pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac zaciskow lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

4. Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed przy-
stapieniem do pracy nalezy skontrolowac,
czy obrabiany element nie zawiera gwozdzi i

ewentualnie je usunac.

5. Nie wolno cigé zbyt duzych elementéw.

6. Przed przystgpieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy wokoét obrabianego elementu jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
brzeszczot pilarki posuwowej nie uderzyt w
podtoge, stét warsztatowy itp.

7.  Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

8. Trzymac¢ rece z dala od czesci ruchomych.

9. Nie pozostawia¢ wlaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

10. Przed wyjeciem brzeszczotu pilarki posuwo-
wej nalezy wylaczy¢ narzedzie i zaczekaé¢, az
brzeszczot pilarki posuwowej catkowicie si¢
zatrzyma.

11. Nie dotyka¢ brzeszczotu pilarki posuwowej
ani obrabianego elementu bezposrednio po
zakonczeniu pracy. Moga one by¢ bardzo
gorace i spowodowac oparzenie skory.

12. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

13. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

14. Niektore materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

15. Przed rozpoczeciem pracy nalezy si¢ upewnic,
czy w obrabianym elemencie nie ma ukrytych
obiektow, takich jak na przyktad przewody
elektryczne, instalacja wodna lub gazowa.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do kontaktu
brzeszczotu pilarki posuwowej z takimi obiektami,
skutkujgcego porazeniem elektrycznym, uptywem
pradu lub wyciekiem gazu.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Regulowanie stopki

» Rys.1: 1. Stopa 2. Przycisk stopy
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» Rys.2: 1. Przycisk stopy 2. Stopa

Gdy brzeszczot przestanie skutecznie cig¢ w jednym
miejscu na dtugosci krawedzi tngcej, nalezy zmienié
ustawienie stopy, aby mozna byto korzystac¢ z ostrego,
nieuzywanego odcinka krawedzi tngcej. Mozna w ten
sposo6b przedtuzy¢ okres eksploatacji brzeszczotu. Aby
zmieni¢ potozenie stopy, nalezy wcisng¢ do oporu przy-
cisk stopy w kierunku ,A", jak pokazano na rysunku, co
jest sygnalizowane charakterystycznym kliknigciem.
Pozycje stopy mozna zmieni¢ na pie¢ sposobow. W
celu zablokowania stopy nalezy wcisng¢ do oporu
przycisk stopy w kierunku ,B", co jest sygnalizowane
charakterystycznym kliknigciem.

Wybér funkciji ciecia

» Rys.3: 1. Dzwignia 2. Ogranicznik

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz

okregu lub w linii prostej (g6ra-dot). W przypadku ciecia

wzdtuz okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co

znacznie zwigksza predko$¢ ciecia.

W celu zmiany funkcji cigcia, nalezy przekreci¢ dzwi-

gnie zwalniajgca do zadanej pozycji. Nastepnie nalezy

zwolni¢ ogranicznik, aby zablokowaé dzwignie. Aby

wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy zapoznac¢

sie z tabelg.

WSKAZOWKA:

. Ruch oscylacyjny oznacza, ze tarcza posuwa
sie réwnoczes$nie w gore i w dét, w przdd i w tyh
Zwieksza to efektywnos$¢ ciecia.

Pozycja Funkcja ciecia Zastosowania
Do cigcia migkkiej stali, stali nierdzewnej
0 Funkcja ciecia prostego i tworzyw sztucznych.

Do czystego cigcia drewna i sklejki.

Aby zatrzymaé narzedzie z wtgczong blokada, wystar-
czy pociggna¢ do oporu spust przetgcznika, a nastepnie
zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci (dla

modelu JR3070CT)
» Rys.5: 1. Pokretto regulacyjne

Liczbe udaréw na minute mozna zmienia¢ poprzez
obrot pokretta regulacyjnego. Mozna to robi¢ nawet
wowczas, gdy narzedzie pracuje. Na pokretle znajduja
sie numery pozycji od 1 (najnizsza predkos¢) do 6
(maksymalna predkos¢). Obro¢ pokretto regulacji bez
ogranicznika do pozycji od 1 do 6, zgodnie z charakte-
rem pracy.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wasciwg predkos¢ cie-
cia obrabianego elementu. Ta wtasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci pozwalajg
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale wéwczas skréce-
niu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Numer na pokretle regulacyjnym Liczba oscylacji na minute

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000

1 950

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 6

Aautoklawizowany beton komérkowy 5-6
Stal migkka 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4
Stal nierdzewna 1-2

Do cigcia migkkiej stali, aluminium
i twardego drewna.

Do cigcia drewna i sklejki.

Do szybkiego cigcia aluminium

i migkkiej stali.

| Funkcja cigcia z matg orbitg,

I Funkcja cigcia ze $rednig
orbitg

1l Funkcja cigcia z duzg orbitg | Do szybkiego cigcia drewna i sklejki.

» Rys.4: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady (w
zaleznosci od kraju)

APRZESTROGA:

. Przed podigczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagna¢
spust przetgcznika. Predko$¢ narzedzia zwieksza sie
wraz ze zwigkszaniem nacisku na spust przetgcznika.
W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ spust
przefgcznika.

Narzedzia z przetgcznikiem
blokowanym w potozeniu wigczenia

W zaleznosci od kraju

Aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociggna¢ spust
przefgcznika, a nastepnie nacisng¢ dzwignie blokady.

WSKAZOWKA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych predko-
$ciach, moze doj$¢ do przedwczesnego zuzycia
silnika.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowaé obréci¢ go na site poza
pozycje 6 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg
tatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujgce cechy.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkos$ci zapewnia statg pred-
kos¢. Mozna uzyskac¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa jest utrzymy-
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie
tzw. uderzenia rozruchowego.
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MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz lub demontaz brzeszczotu

MAPRZESTROGA:

. Brzeszczot, zacisk brzeszczotu i/lub prowadnik
nalezy zawsze oczysci¢ z wiéréw i innych zanie-
czyszczen. Niestosowanie sie do tej zasady
moze prowadzi¢ do zbyt stabego dokrecenia
brzeszczotu, a w rezultacie do powaznego
wypadku.

Aby zamocowac brzeszczot, nalezy zawsze przed wio-
zeniem brzeszczotu upewnic sig, czy dzwignia zacisku
brzeszczotu na pokrywie izolacyjnej znajduje sie w
pozycji zwolnienia @' . Jezeli wspomniana dzwignia
znajduje sie w pozycji blokady, wéwczas nalezy jg obré-
ci¢ w kierunku strzatki i ustawi¢ w pozycji zwolnienia ®@".
» Rys.6: 1. Tuleja zacisku brzeszczotu 2. Pozycja
zwolniona 3. Pozycja mocowania

Wsunag¢ do oporu brzeszczot do zacisku. DZzwignia
zacisku brzeszczotu obraca sie, a brzeszczot jest
unieruchomiony. Nalezy upewni¢ sie, czy pomimo prob
wyciggniecia brzeszczotu pozostaje on zablokowany na
sSwoim miejscu.

» Rys.7: 1. Brzeszczot

WSKAZOWKA:

. Jezeli brzeszczot nie zostanie wsuniety
dostatecznie gteboko, moze nieoczekiwanie
wypasé podczas pracy. Moze to byé bardzo
niebezpieczne.

Jesli dzwignia znajduje sie wewnatrz narzedzia, wigcz
je na moment, aby wysuna¢ brzeszczot, jak na rysunku.
Nastepnie wytacz narzedzie i odtgcz od zasilania.

Aby wyjac¢ brzeszczot, nalezy obréci¢ do oporu
dzwignie zacisku brzeszczotu w kierunku strzatki.
Brzeszczot zostanie wypchniety, a dzwignia zacisku
brzeszczotu znajdzie sig¢ w pozycji zwolnienia l:i?

» Rys.8: 1. Dzwignia zacisku brzeszczotu

WSKAZOWKA:

. Podczas przetgczania trzymaj dtonie i palce z
dala od dzwigni. Nie przestrzeganie tej zasady
moze spowodowac obrazenia.

. Gdy brzeszczot zostanie wyciggniety bez
wczesniejszego obrocenia do oporu dzwigni
zacisku brzeszczotu, dZzwignia moze nie zostaé
zablokowana w pozycji zwolnienia u? W takim
przypadku nalezy ponownie obréci¢ dzwignie
zacisku brzeszczotu do oporu, a nastgpnie
upewnic¢ sie, ze zostata ona zablokowana w
pozycji zwolnienia l:l?

DZIALANIE

» Rys.9

MAPRZESTROGA:

. Dociska¢ mocno stope do przecinanego ele-
mentu podczas pracy z narzedziem. Zdjecie
stopy lub jej trzymanie z dala od przecinanego
elementu podczas pracy w narzedziem spowo-
duje silne drgania i/lub skrecanie narzedzia, a
tym samym ryzyko niebezpiecznego peknigcia
brzeszczotu.

. Do ciecia metalu nalezy zawsze zaktadac
rekawice, aby chronic¢ rece przed wylatujgcymi
wiérami o wysokiej temperaturze.

. Nalezy zawsze stosowac¢ wtasciwg ochrone
oczu, zgodng z aktualnie obowigzujgcymi nor-
mami krajowymi.

. Podczas cigcia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiedni $rodek chtodzacy (olej do ciecia).
Niestosowanie sie do tej zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu.

Dociska¢ mocno stope do przecinanego elementu.
Uwazac, aby narzedzie nie odskoczyto. Lekko dociskac
brzeszczot do przedmiotu. Najpierw wykona¢ wstepne
naciecie prowadzace przy mniejszej predkosci.
Nastepnie kontynuowac cigcie przy wyzszej predkosci.

KONSERWACJA

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy si¢ zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.10: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wtozyé nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.11: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Brzeszczoty do pilarki posuwowej

. Walizka z tworzywa sztucznego

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ dotgczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model JR3070CT

Lungimea cursei 32 mm

Capacitati maxime de taiere Teava 130 mm
Lemn 255 mm
Curse pe minut (min™) 0-2.800

Lungime totala 485 mm

Greutate neta 4,6 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

instructiuni.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii lemnului, plasticului, meta-
lului si materialelor de constructii cu un impact puternic.
Este adecvata pentru taieri drepte si curbe.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-11:
Nivel de presiune acustica (Lys): 91 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-2-11:

Mod de lucru: taierea placilor

Emisie de vibratii (ans): 9,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taierea bustenilor

Emisie de vibratii (anws): 10,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi

utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

MAAVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

In continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-11.

Mod de lucru: taierea placilor

Pr: 483 m/s®

Marja de eroare (K): 90 m/s”

Mod de lucru: taierea bustenilor

pe: 479 m/s®

Marja de eroare (K): 32 m/s”
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NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a mainilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul alternativ

1. Apucati magina electrica de suprafetele izo-
late, atunci cand efectuati o operatiune in
cadrul careia accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cablurile ascunse sau cu pro-
priul sau cablu. Accesoriul de taiere care intra
n contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune componentele metalice neizolate ale
masinii electrice si poate supune operatorul la soc
electric.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa gi sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5.  Nutaiati piese supradimensionate.

6.  Verificati distanta corecta din jurul piesei
de prelucrat inainte de taiere, astfel incat
panza de ferastrau alternativ sa nu loveasca
podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

9.  Nulasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

10. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
de ferastrau alternativ sa se opreasca complet
inainte de a scoate panza de ferastrau alterna-
tiv din piesa de prelucrat.

11.  Nu atingeti panza de ferastrau alternativ sau
piesa de prelucrat imediat dupa executarea
lucrérii; acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

12. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

13. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. inainte de utilizare, asigurati-va ca nu exista
obiecte ingropate in piesa de lucru, cum ar fi
tevi electrice, conducte de apa sau gaz. Daca
acestea sunt prezente, panza de ferastrau alter-
nativ le poate atinge, provocand socuri electrice,
scurgeri electrice sau de gaz.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea sabotului

» Fig.1: 1. Sabot 2. Butonul sabotului

» Fig.2: 1.Butonul sabotului 2. Sabot

Cand panza isi pierde eficienta de taiere intr-o portiune
de-a lungul muchiei taietoare, repozitionati sabotul
pentru a folosi o portiune ascutita, neutilizata, a muchiei
taietoare. Aceasta va ajuta la prelungirea duratei de
exploatare a panzei. Pentru a repozitiona sabotul,
apasati butonul sabotului in directia "A" pana la declic si
repozitionati sabotul dupa cum se vede in figura, avand
posibilitatea de a executa un reglaj pe cinci directii.
Pentru a fixa sabotul, apasati butonul sabotului in direc-
tia "B" pana la declic.
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Selectarea modului de taiere

» Fig.3: 1. Parghie 2. Opritor

Aceasta masina poate fi utilizata cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta. Modul de taiere orbitala
fmpinge panza inainte in timpul cursei de taiere si spo-
reste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, apasati opritorul

si rotiti parghia in pozitia modului de taiere dorit. Apoi
eliberati opritorul pentru a bloca parghia. Consultati
tabelul pentru a selecta modul de taiere adecvat.

NOTA:

. Miscare orbitala inseamna ca panza de feras-
trau se misca simultan in sus si in jos, Tnainte si
fnapoi. Aceasta sporeste eficienta taierii.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii

Pentru taiere in otel moale, otel inox

0 Mod de taiere in linie dreapta §i plastic.

Pentru téiere curata in lemn si placaj.

Pentru taiere in otel moale, aluminiu
si lemn de esenta tare.

Pentru taiere in lemn si placaj.
Pentru taiere rapida in aluminiu si
otel moale.

| Mod de taiere cu orbitd mica

I Mod de taiere cu orbita
medie

1l Mod de téiere cu orbitd mare | Pentru tiere rapida in lemn si placaj.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.4: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare (difera in functie de tara)

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masginii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru masinile cu buton de blocare
Difera in functie de tara

Pentru operare continua, trageti butonul declansator si
apoi apasati butonul de blocare. Pentru a opri masina
din pozitia blocata, apasati complet butonul declansator
si apoi eliberati-l.

Rondela de reglare a vitezei (pentru

JR3070CT)

» Fig.5: 1. Rondela de reglare

Numarul de curse pe minut poate fi reglat prin simpla
rotire a rondelei de reglare. Acest lucru este posibil
chiar si in timpul functionarii masinii. Rondela este
marcata cu 1 (viteza minima) pana la 6 (viteza maxima).
Rotiti rondela de reglare, fara oprire in pozitiile fixe,
intre 1 si 6 in functie de lucrarea dumneavoastra.
Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari v permit
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sa taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Numar pe rondela de reglare Curse pe minut

6 2.800
5 2.500
4 1.850
3 1.400
2 1.000
1 950
Piesa de prelucrat Numér pe rondela de reglare
Lemn 6
Beton usor autoclavizat 5-6
Otel moale 3-4
Aluminiu 3-5
Plastic 1-4
Otel inox 1-2

NOTA:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, durata de exploatare a
motorului se va reduce.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta con-
stanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina si sigura datorata suprimarii socului de
pornire.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate aschiile sau mate-
riile straine depuse pe panza, dispozitivul de
strangere a panzei si/sau culisor. In caz contrar,
panza ar putea fi stransa insuficient existand
pericol de ranire grava.

Pentru a instala panza de ferastrau, asigurati-va intot-
deauna ca parghia de strangere a panzei se afla in
pozitia deblocata @" pe capacul izolator inainte de a
introduce panza de ferastrau. Daca parghia de stran-
gere a panzei se afla in pozitie blocata, rotiti parghia
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de strangere in directia sagetii astfel incat sa poata fi

blocata in pozitia deblocata @".

» Fig.6: 1. Manson de strangere a panzei 2. Pozitie
eliberata 3. Pozitie fixa

Introduceti panza de ferastrau in dispozitivul de
strangere a panzei pana cand se opreste. Parghia de
strangere a panzei se roteste si panza de ferastrau este
fixata. Asigurati-va ca panza de ferastrau nu poate fi
extrasa chiar daca incercati sa trageti de ea.

» Fig.7: 1. Panza de ferastrau

NOTA:

. Daca nu introduceti panza de ferastrau suficient
de adanc, aceasta poate fi ejectata brusc in
timpul functionarii. Acest lucru poate fi extrem
de periculos.

Daca parghia este pozitionata in interiorul masinii,
porniti masina doar pentru o secunda pentru a permite
iesirea panzei dupa cum se vede in figura.

Opriti masina si deconectati-o de la reteaua electrica.
Pentru a demonta panza de ferastrau, rotiti complet
parghia de strangere a panzei in directia sagetii. Panza
de ferastrau este demontata si parghia de strangere a
panzei este fixata in pozitia deblocata u?

» Fig.8: 1. Parghie de strangere a panzei

NOTA:

. Nu apropiati mainile si degetele de parghie in
timpul operatiei de comutare. in caz contrar
exista pericol de vatamari corporale.

. Daca demontati panza de ferastrau fara a roti
complet parghia de strangere a panzei, parghia
ar putea sa nu fie fixata in pozitia deblocata @".
Tn acest caz, rotiti din nou complet parghia de
strangere a panzei, iar apoi asigurati-va ca par-
ghia de strangere a panzei este fixata in pozitia
deblocata @".

FUNCTIONARE

» Fig.9

AATENTIE:

. Apasati intotdeauna ferm sabotul pe piesa de
prelucrat in timpul operarii. Daca sabotul este
indepartat sau tinut la distanta de piesa de pre-
lucrat Tn timpul operarii, se vor produce vibratji
puternice si/sau rasucire, rezultand blocarea
periculoaséa a panzei.

. Purtati intotdeauna manusi pentru a va proteja
mainile de aschiile fierbinti imprastiate cand
taiati metale.

. Aveti grija sa purtati intotdeauna mijloace de
protectie a vederii conforme cu standardele
nationale in vigoare.

. Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei
de racire a sculelor agchietoare) atunci cand
taiati metale. in caz contrar, panza se va uza
prematur.

Presati sabotul ferm pe piesa de prelucrat. Nu permiteti
masginii sa salte. Aduceti panza in contact usor cu piesa

de prelucrat. Mai intai, executati o canelura de ghidare
folosind o viteza mai mica. Apoi folositi o viteza mai
mare pentru a continua taierea.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.10: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.11: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in acest
manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au
fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau alternativ
. Cutia de plastic pentru transport
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell JR3070CT

Hubhdhe 32 mm

Max. Schnittkapazitat Rohre 130 mm
Holz 255 mm
Schlage pro Minute (min™) 0-2.800

Gesamtlange 485 mm

Netto-Gewicht 4,6 kg

Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Der Nettogewichtswert schlief3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

Gebrauch ein.

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde zum Sagen von Holz, Plastik,
Metall und Baumaterialien mit schwerem StoR ent-

wickelt. Es kdnnen damit sowohl Geraden als auch
Kurven gesagt werden.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt tiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-11:
Schalldruckpegel (L,a): 91 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 99 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Der kontinuierliche Vibrationsgesamtwert (triaxiale

Vektorsumme) ermittelt nach EN62841-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 9,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Holzbalken
Schwingungsbelastung (anws): 10,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-11, dargestellt.

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton

pr: 483 m/s?

Messunsicherheit (K) : 90 m/s’

Arbeitsmodus: Schneiden von Holzbalken

pr 1 479 m/s®

Messunsicherheit (K) : 32 m/s”

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Reciprosage

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
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ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
das Schneidwerkzeug verborgene Kabel oder
das eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fUhrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur von Hand
oder gegen lhren Korper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle flihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4.  Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5. Schneiden Sie keine iibergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz um das Werkstiick vor-
handen ist, damit das Reciproségeblatt nicht
auf den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

10. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis das Reciproségeblatt zum
vollstiandigen Stillstand kommt, bevor Sie
das Reciprosdgeblatt aus dem Werkstiick
entfernen.

11.  Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Reciprosageblatts oder des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil sie
dann méglicherweise noch sehr hei sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

12. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

13. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

14. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass
sich keine verborgenen Objekte, wie etwa eine
elektrische Leitung, ein Wasserrohr oder ein
Gasrohr, im Werkstiick befinden. Anderenfalls
kann das Reciprosageblatt damit in Beriihrung
kommen und einen elektrischen Schlag, einen
Leckstrom oder ein Gasleck verursachen.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.
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A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von

der strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir
das vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH
oder Missachtung der Sicherheitsvorschriften in
dieser Anleitung konnen schwere Verletzungen
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen des Schuhs

» Abb.1: 1. Schuh 2. Schuhknopf
» Abb.2: 1. Schuhknopf 2. Schuh

Wenn das Blatt an einer bestimmten Stelle seine
Schneidféhigkeit verloren hat, kdnnen Sie den Schuh
neu einstellen, um einen anderen, unverbrauchten
Bereich zum Sagen zu verwenden. Dies verlangert die
Lebensdauer des Blattes. Zum Verstellen des Schuhs
driicken Sie den Schuhknopf in Richtung "A", bis er
einrastet, wie in der Abbildung gezeigt, so dass sich
der Schuh auf eine der finf Raststellungen verschie-
ben lasst. Zur Sicherung des Schuhs driicken Sie den
Schuhknopf in Richtung "B", bis er einrastet.

Auswahl der Schnittbetriebsart

» Abb.3: 1. Hebel 2. Anschlag

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub betrie-
ben werden. Der Pendelhub schiebt das Sageblatt beim
Schnitt vor und erhéht dabei stark die Geschwindigkeit.
Zum Andern der Ségebetriebsart betétigen Sie den
Anschlag und drehen den Hebel auf die gewiinschte
Position. Lassen Sie dann den Anschlag zur Sicherung
des Hebels los. Siehe die Tabelle zur Auswahl der
richtigen Sagebetriebsart.

HINWEIS:
. Pendelhub bedeutet, dass sich das Sageblatt
nach oben und unten sowie vor und

zuriick gleichzeitig bewegt. Dies erhoht die
Schnitteffizienz.

Position Ségebetriebsart Anwendungen

Fur Schnitte in Schmiedestahl,
Edelstahl und Plastik.

Fr saubere Schnitte in Holz und
Sperrholz.

Fr Schnitte in Aluminium, Schmiedestahl
und Hartholz.

Fur Schnitte in Holz und Sperrholz.
Far schnelle Schnitte in Aluminium

0 Schnittbetriebsart kein
Pendelhub

Schnittbetriebsart kleiner
Pendelhub

I Schnittbetriebsart mittlerer

Pendelhub und Schmiedestahl.
m Schnittbetriebsart groRer | Fir schnelle Schnitte in Holz und
Pendelhub Sperrholz.

» Abb.4: 1. Griffschalter 2. Arretierknopf
(landerspezifisch)

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Zum Einschalten des Werkzeugs driicken Sie einfach
den Ausléseschalter. Die Hubzahl erhdht sich durch
verstarkte Druckausilibung auf den Ausldseschalter.
Zum Anhalten lassen Sie den Ausléseschalter los.

Fir Maschine mit Ausschaltsperre
Lédnderspezifisch

Fir Dauerbetrieb betétigen Sie den Ausldseschalter,
und driicken Sie dann den Arretierknopf hinein. Zum
Ausrasten der Sperre driicken Sie den Ausldseschalter
bis zum Anschlag hinein, und lassen Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (fiir

JR3070CT)

» Abb.5: 1. Stellrad

Die Schlage pro Minute kénnen einfach durch

Drehen am Stellrad geéndert werden. Dies ist auch

bei laufendem Werkzeug méglich. Das Rad hat
Markierungen von 1 (niedrigste Geschwindigkeit) bis 6
(Hochstgeschwindigkeit). Drehen Sie das Stellrad ohne
Feststopper entsprechend Ihrer Arbeit auf 1 bis 6.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fur das zu schneidende Werkstuick.
Die entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art
und der Dicke des Werkstiicks abhangen. Aligemein
gilt, dass Sie bei hdheren Geschwindigkeiten die
Werkstlicke schneller schneiden kdnnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zahl am Stellrad Schlége pro Minute
2.800
2.500

1.850

1.400

1.000

SN~

950
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Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz 6

Autoklavierter Leichtbeton 5-6

Schmiedestahl 3-4

Aluminium 3-5

1-4

1-2

Plastik
Edelstahl

HINWEIS:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird
die Lebenszeit des Motors reduziert.

. Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis
6 und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit moéglicherweise nicht mehr

einstellen.

Die Werkzeuge verfiigen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.

Soft-Start-Funktion

Sicheres und weiches Anlaufen auf Grund eines unter-
driickten Anlaufruckens.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des

Sageblatts

A\VORSICHT:

. Saubern Sie Sageblatt, Klemmschuh und/
oder Schieber stets von anhaftenden Spanen
oder Fremdkoérpern. Tun Sie dies nicht, kann
sich das Sageblatt [6sen, was zu schweren
Personenschaden fiihren kann.

Vergewissern Sie sich bei der Installation des

Séageblatts stets, dass sich der Sageblatt-

Klemmhebel auf der Isolierabdeckung in der geldsten

Position befindet, bevor Sie das Sageblatt einfiihren.

Befindet sich der Sageblatt-Klemmhebel in der festen

Position, drehen Sie diesen in Pfeilrichtung, damit er in

der geldsten Position up verriegelt werden kann.

» Abb.6: 1. Séageblatt-Klemmring 2. Entriegelte
Position 3. Verriegelte Stellung

Fihren Sie das Sageblatt bis zum Anschlag in den
Klemmschuh ein. Der Sageblatt-Klemmhebel dreht

sich, und das Séageblatt wird fixiert. Vergewissern Sie
sich durch Zugversuch, dass sich das Sageblatt nicht
herausziehen lasst.

» Abb.7: 1. Ségeblatt

HINWEIS:

. Wird das Sageblatt nicht tief genug eingefiihrt,
kann es wahrend des Betriebs plotzlich heraus-
geschleudert werden. Dies kann geféhrliche
Folgen haben.

Wenn sich der Hebel im Inneren des Werkzeugs befin-
det, schalten Sie das Werkzeug eine Sekunde lang ein,
damit das Blatt wie in der Abbildung dargestellt aus dem
Werkzeug fahrt.

Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose.

Um das Séageblatt zu entfernen, drehen Sie den
Sageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag in
Pfeilrichtung. Das Sageblatt wird freigegeben und

der Sageblatt-Klemmhebel wird in der geldsten
Position @ fixiert.

» Abb.8: 1. S&geblatt-Klemmhebel

HINWEIS:

. Halten Sie beim Einschalten Hande und Finger
vom Hebel fern. Anderenfalls kann es zu
Verletzungen kommern.

. Wird das Sageblatt entfernt, ohne den
Séageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag zu
drehen, wird der Hebel méglicherweise nicht in
der geldsten Position verriegeltaﬁm. Drehen Sie
in diesem Fall den Sageblatt-Klemmhebel wei-
ter, bis dieser den Anschlag erreicht, und stellen
Sie sicher, dass der Sageblatt-Klemmhebel in
der geldsten Position eingerastet istad.

ARBEIT

» Abb.9

MA\VORSICHT:

. Driicken Sie den Schuh wéhrend des Arbeitens
stets fest gegen das Werkstiick. Wird der Schuh
wahrend des Arbeitens vom Werkstlick entfernt
oder in zu groRem Abstand vom Werkstlick
gehalten, kommt es zu starken Vibrationen
bzw. zum Verkanten und damit zu Gefahr durch
Brechen des Blatts.

. Tragen Sie beim Schneiden von Metall immer
Handschuhe, um sich gegen heille, herumflie-
gende Metallsplitter zu schitzen.

. Tragen Sie stets einen passenden Augenschutz,
der den aktuellen gesetzlichen Normen
entspricht.

. Verwenden Sie beim Schneiden von Metall
ein angemessenes Kiihimittel (Schneidedl).
Zuwiderhandlungen kdnnen zu vorzeitiger
Blattabnutzung fiihren.

Driicken Sie den Schuh immer fest gegen das
Werkstlck. Lassen Sie das Werkzeug nicht aus-
schlagen. Bringen Sie das Blatt in leichten Kontakt
mit dem Werkstlick. Machen Sie zunachst einen
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Fuhrungsschnitt bei niedriger Geschwindigkeit. Sagen
Sie dann bei hoherer Geschwindigkeit weiter.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fuhren.

Kohlenwechsel

» Abb.10: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, mlssen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieflich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.11: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fiir Personen drohen. Die Zubehdrteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Reciprosageblatter

. Kunststoffkoffer

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell JR3070CT
Lokethossz 32 mm
Max. vagételjesitmény Cs6 130 mm
Fa 255 mm
Loketszam percenként (min™") 0 - 2800
Teljes hossz 485 mm
Tiszta tdmeg 4,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam faanyagok, miianyagok, fém és épitéanya-
gok flirészelésére hasznalhato, er6s itések segitségé-
vel. Egyenes és ivelt vagasokhoz is hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya): 91 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 99 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Rezgéskibocsatas (ans): 9,5 m/s’
Tirés (K): 1,5 m/s’

Mikodési méd: fagerenda vagasa
Rezgéskibocsatas (anws): 10,5 m/s?
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktél a hasznalat médjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

A FIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat modjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengelyii vek-

torésszeg) az EN62841-2-11 szerint meghatarozva:
Mikoédési méd: lapok vagasa

Az alabbiakban az ismételt I6késszerii rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidojanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfelel6 bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-11 szerint hataroztunk meg.

Mikodési méd: lapok vagasa

Pr: 483 m/s®

Bizonytalansag (K): 90 m/s’

Mikodési méd: fagerenda vagasa

Pe: 479 m/s?

Bizonytalansag (K): 32 m/s®

MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem

nak meghatarozasara.
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Py . 10. Miel6tt eltavolitja az orrfiirészlapot a mun-

Megfelelosegl nyllatkozatOk kadarabbdl, mindig kapcsolja ki a szerszamot
és varja meg, amig az orrflirészlap teljesen
megall.
Ne érjen az orrfiirészlaphoz vagy a munkada-
rabhoz kozvetleniil a munkavégzést kdvetden;
azok rendkiviil forrok lehetnek és megégethe-
tik a borét.
12. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil

foloslegesen.

13. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak

és az alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/
https://support.makita.biz/doc/doc_index.html gazalarcot.

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelelségi nyilatkozata a 1.
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

. . . 14. Egyes anyagok mérgezd vegyiiletet tartal-

A szerszamgépekre vonatkozo mga);hatna);(.gGondos?(odjon g);)or belélegzése
altalanos biztonségi elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Hasznalat el6tt ellendrizze, nincsenek-e rej-

. | tett targyak, mint példaul elektromos csévek,
AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam- vizcsdvek vagy gazcsévek a munkadarabban.

géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, Maskilénben az orrfirészlap megérintheti azo-
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kat, és az aramiitést, elektromos szivargast vagy
kovetkezokpen Ie__lrt’ utas__ﬂasoﬁ flgyelmt’en k|vu! hggyasa gézszivargast okozhat.

elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést

eredmenyezhet, ORIZZE MEG EZEKET AZ
Orizzen meg minden figyelmez- UTASITASOKAT.

figyelmeztetések

tetést és utasitast a késoébbi tajé- t‘AFI.Gk{ilLM’%Z.T;‘ETES.i Nt;bwlxevje), :ggy (Ia

. ogs oz , ermék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
kozddas érdekében. és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
Afigyelmeztetésekben szerepl "szerszamgép” kife- eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
jezés az On hélozatrol (vezetékes) vagy akkumula- HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
torrol (ve_zeték nélkili) mikodtetett szerszamgépére replé biztonsagi eléirasok megszegése stilyos
vonatkozik. személyi sériilésekhez vezethet.

Az orrflirészre vonatkozo6 biztonsagi

figyelmeztetések - — r—r
1. A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja M U KOD ESI LE I RAS

olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel BVIGYAZAT
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet.
Aram alatt 16v6 vezetékekkel valé érintkezéskor a
szerszam fém alkatrészei is aram ala kerllhetnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rég- - - T
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy A csuszésaru beallitasa
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével » Abra1: 1.CsUszésaru 2. Csuszésaru gombja

vagy a testével tartja meg, instabil lehet és az
uralom elvesztéséhez vezethet.

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

» Abra2: 1. Cslszésaru gombja 2. Csliszésaru

3. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szem- Haa ffjrészl_gp vagasi hatasfoka a vagéél valamelyik
védét. A normal szemiivegek vagy a napszem- részén lecsokken, helyezze at a csiszdsarut a vagoél
iivegek NEM védészemiivegek. egy éles, nem hasznalt részének hasznalatahoz. Ez

segit a flrészlap élettartamanak meghosszabbita-
saban. A csuszdsaru athelyezéséhez nyomja a csu-
htizza ki beldle a szegeket. szésaru ggmbjét az A ira:nyk’)a egy kgttintéssa! és )
5 Ne vagion tal Kkadarabokat helyezze at a sarut az abran lathaté modon, amihez 6t
- Nevagjon tul nagy munkadarabokat. kiilénbdz6 helyzet allithaté be. A csiiszésaru rogzité-
6.  Ellenérizze a megfelel6 hézagot a munkadarab séhez nyomja a cstszésaru gombjat a "B" iranyba egy
koriil a vagas el6tt, nehogy az orrfiirészlap a Kattintassal.

padléba, munkapadba, stb. litk6zzon.

7. Biztosan tartsa a szerszamot. A végési mod kivalasztasa

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol. > Abra3: 1. Kar 2. Utktzs

9. Ne hagyja a miikod6 szerszamot feliigye- ) o L
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a Ez a szerszam korpalyas vagy egyenes vonall vagasi
szerszamot. modban mikddtethetd. Az el6tolasos vagasi médban a

4. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellenérizze a munkadarabot, és

o
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flrészlap el6re 16k6édik a vagasi Ioket soran, ami nagy-

Szam a szabdalyozétarcsan Loketszam percenként

mértékben megndveli a vagasi sebességet. 6 2800
A vagasi mod megvaltoztatasahoz nyomja le az Gtk6z6t 5 2500
és forditsa a kart a kivant vagasi médnak megfeleld 4 1850
allasba. Ezutan engedje fel a (itkdz6t a kar rogzitésé- 3 1400
hez. Tajékozddjon a tablazatbol a megfelel6 vagasi 2 1000
mod kivalasztasahoz. 1 950
MEGJEGYZES: Vagni kivant munkadarab Szam a szabalyozétarcsan
. A korpalyas mod azt jelenti, hogy a fiirészlap fel Fa 6
és le mozog, valamint hatra és el6ére egyszerre. Autoklavban kezelt konny(beton 5-6
Ez megnoveli a vagas hatékonysagat. Lagyaceél 3-4
Aluminium 3-5
o i Mianyagok 1-4
Pozicié Vagasi mod Alkalmazasok Rozsdam‘énlges acél 12
Lagyacél, rozsdamentes acél és —
0 Egyenes vonalli vagasi miianyagok vagasahoz. MEGJEGYZES:
méd Fa és furnér tiszta vagasahoz.

Lagyacél, aluminium és keményfa
vagasahoz.

Fa és furnér vagasahoz.
Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.

| Kis elétolasu vagasi mod

I Kozepes elbtolasu vagasi
moéd

1l Nagy el8tolasu vagasi mod

A kapcsolo hasznalata

» Abra4: 1. Kioldokapcsold 2. Zargomb
(Orszagfliggd)

Fa és furnér gyors vagasahoz.

AviGyAzar:

. A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam bekapcsolasahoz huzza meg a kapcsolo-
gombot. Ha er6sebben nyomja a kapcsolégombot, a
szerszam fordulatszama névekszik. A megallitasahoz
engedje el a kapcsoldgombot.

Reteszkapcsoloval felszerelt
szerszam
Orszagfiigg6

A folyamatos miikddéshez huzza meg a kapcsologom-
bot, majd nyomja be a reteszelégombot. A szerszam
rogzitésének kioldasahoz teljesen hiizza meg, majd
engedie el a kapcsolégombot.

Sebességszabalyozo tarcsa

. Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig
kis sebességen lizemeltetik, akkor a motor
élettartama lecsokken.

. A sebességszabalyozo tarcsa csak a 6 sza-
mig fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
eréltesse azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcié nem fog tovabb
mukodni.

Az elektronikus funkciokkal ellatott szerszamokat kony-
ny( miikddtetni a kdvetkezd jellemzék miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allandé fordulat-
szam elérése érdekében. Lehet6vé valik a finommeg-
munkalas, mivel a fordulatszam még terhelés alatt is
ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I6kés miatt.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A flirészlap felszerelése és
eltavolitasa

(JR3070CT tipus)

» Abra5: 1. Szabalyozétarcsa

A percenkénti I6késszam a szabalyozotarcsa elforgata-
saval allithat6. Ez akar a szerszam mikddése kdézben is
elvégezhet6. A tarcsan 1 (legalacsonyabb sebesség) és
6 (teljes sebesség) kozott talalhatdk jelzések. Forditsa
el a szabalyozoétarcsat kényszeriitk6zék nélkil az 1 és
6 jelzések kozott a munkanak megfeleléen.
Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel6 sebességekrél. Ugyanakkor a
megfeleld sebesség eltérd is lehet, a munkadarab tipu-
sanak vagy vastagsaganak fliggvényében. Altalaban

a magasabb sebesség a munkadarab gyorsabb vaga-
sat teszi lehetévé de a ekkor a flirészlap élettartama
lecsdkken.

AvicyAzar:

. Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz, fiirészlapszo-
ritbhoz és/vagy csuszkahoz tapadt forgacsokat
és mas idegen anyagot. Ennek elmulasztasa
a flrészlap elégtelen rogzitését okozhatja, ami
komoly személyi sériilésekhez vezethet.

Aflrészlap felszerelése el6tt minden esetben elle-
ndrizze, hogy a szoritokar a szigetel6 burkolaton lat-
hato Em kioldott poziciéban van. Ha a flirészlapszoritd
kar rogzitett pozicidban van, forgassa el a flirészlapszo-
rité kart a nyil irdnyaba ugy, hogy el lehessen reteszelni
a u@kioldott poziciéban.
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» Abra6: 1. Firészlapszorité hiively 2. Kioldott pozi-
cio 3. Rogzitett pozicid

Tolja be a flirészlapot a flrészlapszoritoba ameddig

csak lehet. A flirészlapszorité kar elfordul és a flirész-

lap régzitve lesz. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a

flirészlap nem j6het ki, még akkor sem, ha megprobalja

kihtzni.

» Abra7: 1.Frészlap

MEGJEGYZES:
. Ha tolja be elég mélyen a flirészlapot, akkor
a flrészlap varatlanul kilokédhet mikodtetés

kézben. Ez kilondsen veszélyes lehet.

Ha a kar éppen a szerszam belsejében van, kapcsolja
be a szerszamot egy masodpercre, hogy a fiirészlap az
abran lathaté modon kiemelkedjen.

Kapcsolja ki és aramtalanitsa a szerszamot.
Aflrészlap eltavolitasahoz forgassa el a flirész-
lapszorité kart teljesen a nyil iranyaba. A flrészlap
eltavolithaté és a flirészlapszorité kar rogzitésre kertl
a u?kioldott poziciéban.

» Abra8: 1. Frészlapszoritd kar

MEGJEGYZES:

. Bekapcsolaskor tartsa tavol a kezét és az ujjait
a kartdl. Ennek elmulasztasa személyi sérulése-
ket okozhat.

. Ha ugy tavolitja el a flrészlapot, hogy nem
forditja el teljesen a flirészlapszorito kart, akkor
a kar esetleg nem lesz régzitve az @ felenge-
dett pozicidoban. Ebben az esetben forditsa el
Ujra teljesen a flrészlapszorité kart, majd elle-
nérizze, hogy a flirészlapszoritd kar rogzitve lett
az u@ felengedett pozicioban.

UZEMELTETES

» Abra9

AvicyAzar:

. Munka kézben mindig nyomja erésen a csuszo-
sarut a munkadarabra. Ha ekdzben leveszi a
csuszoésarut vagy eltavolitja azt a munkadarab-
tol, akkor az erés razkodassal és/vagy kicsava-
rodassal jarhat, amely kdvetkeztében veszélyes
maodon elpattanhat a penge.

. Mindig viseljen kesztyit fémek vagasakor, hogy
megvédije kezeit a szétrepiil6 forro forgacsoktol.

. Ugyeljen ra, hogy mindig legyen megfelelé
szemvédelem, amely teljesiti az aktualis nem-
zeti szabvanyok el6irasait.

. Fém vagasakor mindig hasznaljon megfelelé
hiitékdzeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a
flrészlap id6 el6tti elkopasahoz vezet.

Nyomja erésen a csuszésarut a munkadarabra. Ne
engedje visszaugrani a szerszamot. Finoman hozza
a flrészlapot érintkezésbe a munkadarabbal. EI&sz6r
készitsen egy prébahornyot alacsony sebességnél.
Ezutan nagyobb sebességgel folytassa a vagast.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra10: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa

hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhlzo segitségével tavolitsa el a kefetart6 sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra11: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarhtizo

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak kell végrehaijta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra

van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Orrflirészlapok

. Mianyag szallitob6rond

MEGJEGYZES:

. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkodz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

30 MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model JR3070CT
Dizka tahu 32 mm
Max. kapacita rezania Rurka 130 mm
Drevo 255 mm
Tahy za minttu (min™) 0 - 2800
Celkova dizka 485 mm
Hmotnost netto 4,6 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

. Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpec¢né pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

na obsluhu.
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pilenie dreva, plastu a kovu
a stavebnych materialov so silnym uderom. Je vhodny
pre priame aj zakrivené rezanie.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, priCom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena

podla EN62841-2-11:
Hiadina akustického tlaku (L,s): 91 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 99 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uginkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa moézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spoésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpegé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy

vektorovy sucet) ur€ena podla normy EN62841-2-11:
Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibracii (ans): 9,5 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s?
Pracovny rezim: rezanie drevenych tramov
Emisie vibracii (anws): 10,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouZit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pg, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-11.

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Pe: 483 m/s?

Odchylka (K): 90 m/s®

Pracovny rezim: rezanie drevenych tramov

Pe: 479 m/s®

Odchylka (K): 32 m/s’

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemajt
pouzit na uréenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.
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Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

VSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

A\VAROVANIE Prestudujte si vietky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
dojst k Urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné vystrahy pre vratnu

pilu

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
modze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislusenstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, m6ze spdsobit prechod elektrického pradu

kovovymi ¢astami elektrického nastroja a sposobit’

tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2.  Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele
nebude obrobok stabilny a méZete nad nim stratit'
kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
sIne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte,
¢i na obrobku nie su klince, a pripadne ich
odstrarnte.

5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte dostatok volného
miesta okolo obrobku, aby ¢epel vratnej pily
nenarazila na dlazku, pracovny stél a pod.

7. Naradie drzte pevne.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

9. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

10. Skor nez odtiahnete ¢epel vratnej pily z
obrobku, vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym

©

sa ¢epel vratnej pily Uplne nezastavi.

11. Nedotykajte sa ¢epele vratnej pily ani obrobku
hned’ po praci; mézu byt extrémne horuce a
mozu vam sposobit’ popaleniny.

12. Nepouzivajte naradie zbytoéne bez zat'aze.

13. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpeénostné informacie dodavatela
materialu.

15. Pred zacatim prace sa uistite, ze sa v obrobku
nenachadza ziadny zakopany objekt ako elek-
trické kable, vodovodné alebo plynové potru-
bie. V opa¢nom pripade sa ich mbze Cepel vratnej
pily dotknut a spdsobit’ zasah elektrickym pradom,
prerusenie vedenia elektrickej energie alebo unik
plynu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A\VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
sebavedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné dodr-
Ziavanie bezpecnostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-
nie bezpe€nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie patky

» Obr.1: 1. Péatka 2. Tlacidlo patky
» Obr.2: 1. Tlacidlo patky 2. Patka

Ked ostrie strati svoju G€innost rezania na jednom
mieste pozdiZ rezného okraja, zmeiite polohu patky tak,
aby ste vyuZili ostru, nepouzitu ¢ast rezného okraja.

To poméze prediZit Zivotnosti ostria. Ak chcete zmenit
polohu patky, zatlacte tlacidlo patky smere "A" s cvak-
nutim a presunte podla vyobrazenia. M6Zete vykonat
Upravu v piatich smeroch. Ak chcete zaistit patku,
zatlacte tlacidlo patky smere "B" s cvaknutim.

» Obr.3: 1.Packa 2. Zarazka

Tento nastroj mdze vykonavat rezania na kruhovej
alebo rovnej Ciare. Rezanie po kruhovej drahe vraza
ostrie dopredu ku tahu rezania a zna¢ne zvysuje rych-
lost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, zatlacte zarazku a otocte
packu do pozadovanej polohy rezania. Potom uvolnite
zarazku a packa sa uzamkne. Pozrite si tabulku a
zvolte si vhodny typ rezania.
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POZNAMKA:

. Otoc¢na ¢innost znamena, Ze pilové ostrie sa
pohybuje nahor a nadol a su¢asne dopredu a
dozadu. To zvySuje Ucinnost rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie makkej ocele,
0 Rezanie po rovnej iare nehrdzavejlicej ocele a umelych hmét.

Na Cisté rezanie v dreve a v
preglejke.

| Rezanie po malej kruhovej | Na rezanie makkej ocele, hlinika a
drahe tvrdého dreva.

Na rezanie dreva a preglejky.

Na rychle rezanie v hliniku a v

mékkej oceli.

I Rezanie po strednej
kruhovej drahe

n Rezanie po velkej kruhovej | Na rychle rezanie v dreve a v
drahe preglejke.

» Obr.4: 1. Spinac 2. Zaistovacie tlacidlo (Specifické
podla danej krajiny)

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Nastroj spustite jednoduchym stlaéenim spustacieho
spinaca. Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pri-
tlaku na spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Pre pristroje s poistnym prepinacom
zaistenia

Specifické pre konkrétnu krajinu

Ak chcete nastroj pouzivat v reZzime trvalého chodu,
najprv stlacte spustaci spina¢ a potom ho v stlacenej
polohe zaistite posunutim tla¢idla zamknutia. Nastroj z
uzamknutej polohy zastavite Uplnym potiahnutim spus-
tacieho spinaca a jeho naslednym uvolnenim.

Otocény ovlada¢ rychlosti (pre

JR3070CT)

» Obr.5: 1. Nastavovaci ¢iselnik

Pocet tahov za minutu nastavite oto¢enim oto¢ného
ovladaca. To je mozné vykonat, aj ked je nastroj spus-
(maximalna rychlost)). Otacajte oto€énym ovladaéom bez
nepohyblivych naraziek medzi polohami 1 a 6 podla
typu prace.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze |isit v zavislosti od typu hriubky obrobku. Vo vse-
obecnosti vam vysSie rychlosti umoznia rezat obrobky
rychlejsie, ale Zivotnost Eepele sa tym znizi.

Pocet na nastavovacom pocitadle Tahy za minatu
6 2800

2500

1850

1400

1000

950

=N |Ww|H g

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 6

Autoklavny lahéeny beton 5-6

Mékka ocel 3-4

Hlinik 3-5

1-4

1-2

Umelé hmoty
Nehrdzavejlica ocel

POZNAMKA:

. Ak je nastroj v nepretrzitom chode dlhsi ¢as pri
nizkych rychlostiach, Zivotnost' motora sa znizi.

. Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit'
len do 6 a potom naspat do 1. Nepokusajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa lahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie kon-
Stantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého
povrchu, pretoZe rychlost otacania zostava konstant-
nou aj v podmienkach zatazenia.

Funkcia restartovania

Bezpec¢ny a pozvolny rozbeh kvoli potladeniu pociato¢-
nému Soku.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz pilového

ostria

APOZOR:

. Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré
sa prilepili na ostrie svorku ostria a/alebo
jazdec. V opa¢nom pripade to méze spdsobit’
nedostato¢né utiahnutie ostria, ¢oho nasledkom
méze byt vazne zranenie.

Ak chcete namontovat pilové ostrie, vzdy pred vloze-
nim pilového ostria skontrolujte, ¢i packa svorky ostria
je v uvolnenej polohe @" na izolacnom kryte. Ak je
packa svorky ostria vo fixovanej polohe, otacajte packu
svorky ostria v smere $ipky, aby sa uzamkla v uvolne-
nej polohe.u?.
» Obr.6: 1. Vlozka svorky ostria 2. Uvolnena poloha
3. Fixovana poloha

VloZte pilové ostrie do svorky ostria ¢o najdalej. Packa
svorky ostria sa otaca a pilové ostrie je zafixované.
Skontrolujte, ¢i sa pilové ostrie neda vysunut, aj ked ho
skusite vytiahnut'.

» Obr.7: 1. Cepel
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POZNAMKA:

. Ak nezasuniete pilové ostrie dostato¢ne hiboko,
pilové ostrie sa mdze pri praci neo¢akavane
vysunut. To méze byt velmi nebezpecné.

Ak sa packa nachadza v nastroji, zapnite nastroj len na
sekundu, aby sa uvolnilo ostrie, ako ukazuje obrazok.
Vypnite a odpojte nastroj z napajacej siete.

Ak chcete odstranit pilové ostrie, Uplne otocte packu
svorky ostria v smere Sipky. Pilové ostrie sa vyberie a
packa svorky ostria sa zafixuje v uvolnenej polohe@".
» Obr.8: 1. Packa svorky ostria

POZNAMKA:

. Pocas operacie prepinania drzte ruky a prsty
dalej od packy. V opaénom pripade moze dojst
k osobnému poraneniu.

. Ak odstranite ostrie pily bez plného otocenia
packy svorky ostria, packa sa nemusi zaistit
v uvolnenej pozicii@'. V takom pripade znovu
plne otocte packu svorky ostria a potom skon-
trolujte, ¢i sa packa svorky ostria zaistila v uvol-
nenej poziciim".

APOZOR:

. Pocas prevadzky vzdy pritlacte patku pevne na
obrobok. Ak poc¢as prevadzky patku zdvihnete,
alebo ju budete drzat vzdialene od obrobku,
bude dochadzat k silnym vibraciam a/alebo
otacaniu s désledkom nebezpecného zachyte-
nia ostria.

. Pri rezani kovu vzdy pouzivajte rukavice, ktoré
ochrania vase ruky pred hortcim odletujucimi
odrezkami.

. Vzdy pouzivajte vhodnu ochranu zraku, ktora
vyhovuje su¢asnym miestnym Standardom.

. Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej
na rezanie), ked budete rezat kovy. V opaénom
pripade déjde k predéasnému opotrebovaniu
ostria.

Pritlacajte patku pevne na obrobok. Nedovolte, aby
nastroj poskakoval. Ostrie jemne prilozte do kontaktu

s obrobkom. Najskor vykonajte vodny rez pri mensej
rychlosti. Potom pokracujte v rezani vySSou rychlostou.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit’ kontrolu alebo Gdrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.10: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat stu¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

» Obr.11: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢&i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Ostria vratnej pily
. Plastovy kufrik

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt st¢as-
tou balenia naradia vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt

v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model JR3070CT

Vyska zdvihu 32 mm

Max. kapacita fezani Trubka 130 mm
Drevo 255 mm
Poget zdvihti za minutu (min™) 0-2800

Celkova délka 485 mm

Hmotnost netto 4,6 kg

Ttida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hodnota Cisté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpeéné pouziti, které jsou uvedeny v navodu

k obsluze.
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dfeva, plastu, kovl a staveb-
nich materiald se silnym razem. Je vhodny pro pfimé i
obloukové fezani.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zdsuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-11:
Hladina akustického tlaku (L,s): 91 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 99 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zmétena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutec¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfretrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-2-11:
Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (ang): 9,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”
Pracovni rezim: fezani dfevénych hranold
Emise vibraci (a ws): 10,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Celkovéa(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkusebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci lze také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry
expozice.

A\VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteé¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

NiZe jsou uvedeny stfedni hodnoty Spi¢kové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, ps, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-11.

Pracovni rezim: fezani desek

Pe: 483 m/s®

Nejistota (K): 90 m/s®

Pracovni rezim: fezani dfevénych hranolt

Pe: 479 m/s®

Nejistota (K): 32 m/s®

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
plsobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.
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Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si vSechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mlze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Vystrahy tykajici se elektronické pily

ocasky

1.  Pfi praci v mistech, kde maze dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti drza-
del. Nastroje z prisluSenstvi mohou pfi kontaktu
s vodi¢em pod napétim prenést proud do nechra-
nénych ¢asti nafadi a obsluha maze utrpét draz
elektrickym proudem.

2. Uchytte a podepiete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpUsobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a mize dojit
ke ztraté kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstraiite.

5.  Nefrezte prilis velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se kolem
obrobku nachazi dostate¢ny volny prostor, aby
pilovy list pily ocasky nenarazil na podlahu,
pracovni stul apod.

7.  Drzte naradi pevné.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

9. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

10. Pred vytazenim pilového listu pily ocasky
z obrobku vzdy naradi vypnéte a pockejte,
dokud se pilovy list pily ocasky zcela
nezastavi.

11. Po ukonéeni prace se nedotykejte pilového
listu pily ocasky ani obrobku, nebot’ mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a zptsobit
popaleniny.

12. Nastroj zbyte¢né nespoustéjte naprazdno.

o

13. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

15. Pred pouzitim se ujistéte, Ze v obrabéné casti
nejsou zadné skryté predméty jako elektrické
vedeni nebo potrubi na vodu ¢i plyn. Jinak se
jich muaze list pily ocasky dotknout, coz mtze mit
za nasledek elektricky Sok, unik vody ¢i plynu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

MA\UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Serizeni patky
» Obr.1: 1. Patka 2. Tlacitko patky

» Obr.2: 1. Tlacitko patky 2. Patka

Jakmile pilovy list ztrati svoji feznou kapacitu na jednom
misté svého bfitu, premistéte patku a takto budete

moci pouzit ostrou a nepouzitou ¢ast ostfi. ProdlouZzi

se tak Zivotnost pilového listu. Chcete-li pfemistit patku,
stisknéte tlacitko patky ve sméru ,A", dokud neuslysite
cvaknuti a poté patku pfemistéte, jak je ilustrovano

na obrazku. Sefizeni Ize provadét v péti smérech.
Chcete-li patku zajistit, stisknéte tlacitko patky ve sméru
,B", dokud neuslysite cvaknuti.

Vybér rezimu fezani
» Obr.3: 1. Packa 2. Doraz

Tento nastroj Ize pouzivat k obéZnému a pfimoc¢arému
fezani. Pfi obézném fezani je list pfi fezném zdvihu
tlacen smérem dopfedu a podstatné se tak zvySuje
rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, stisknéte doraz a otocte
packu do polohy pozadovaného rezimu fezani. Poté
uvolnénim dorazu uzamknéte packu. Vybér odpovidaji-
ciho rezimu fezani viz tabulka.

POZNAMKA:

. Obézny pohyb znamena, Ze se pilovy list
pohybuje nahoru a doll a sou¢asné dozadu a
dopredu. ZvySuje se tak ucinnost fezani.
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Poloha Rezani Pouziti

Pro fezani mékkeé oceli, nerezové
0 | Pfimé fezani oceli a plastu.
Pro Cisté fezy ve drevé a preklizce.

Pro fezéni mekké oceli, hliniku a
tvrdého dreva.

Pro fezani dfeva a preklizky.

Pro rychlé fezani hliniku a mékké
oceli.

| Rezéni s malou orbitalni drahou

Rezani se stfedni orbitalni
1l "
drahou

Rezani s velkou orbitalni
drahou

» Obr.4: 1. Spinac 2. Zajistovaci tlacitko (specifické
podle zemé)

Pro rychlé fezani dieva a preklizky.

A UPOZORNENI:

. Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nafadi uvést do chodu, staci stisknout spoust.
Otacky naradi se zvysuji zvySovanim tlaku na spoust.
Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

Pro naradi se zajiStovacim spinacem
Specifické podle zemé

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a poté
zamacknéte zajistovaci tlacitko. Jestlize chcete naradi
v aretované poloze vypnout, stisknéte zcela spoust a
zase ji uvolnéte.

Otoény volié rychlosti (u JR3070CT)

» Obr.5: 1. Regula¢ni knoflik

Pocet zdvihd za minutu Ize jednoduse nastavit otace-
nim volice. To Ize provést i pfi pouzivani nastroje. Voli¢
vy$8i rychlost). Otacejte volicem bez pozitivnich zara-
zek mezi polohami 1 a 6 podle druhu provadéné prace.
Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v8ak mlze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
vy$8i rychlosti umozniuji rychlejsi fezani dill, ale sou-
¢asné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

Cislo na regulaénim knofliku Pocet zdvihu za minutu

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950
Rezany dil Cislo na regulaénim knofliku
Drevo 6
Autoklavovany lehky beton 5-6
Mékka ocel 3-4
Hlinik 3-5
Plasty 1-4
Nerezova ocel 1-2

POZNAMKA:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretr-
Zité pfi nizké rychlosti, dojde ke zkraceni Zivot-
nosti motoru.

. Oto€nym voli¢em rychlosti Ize ota€et pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k

porus$e funkce regulace otacek.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umozriuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZe se rychlost ota€eni udrzuje na konstantni hod-
noté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Bezpecné a mékké spusténi potlacenim pocatecniho
razu.

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového listu

MA\UPOZORNENI:

. Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material
pfilnuly na listu, svorce listu a/nebo kluzném
voditku. V opa¢ném pfipadé mize dojit k nedo-
state€nému upnuti listu a nasledné vaznému
zranéni.

PFi instalaci pilového listu vzdy dbejte, aby pred

vloZenim listu byla upinaci packa listu v uvolnéné

poloze @ na izolaénim krytu. Je-li upinaci packa listu v

uzavrené poloze, otocte packu ve sméru Sipky tak, aby

se zajistila v uvolnéné poloze @".

» Obr.6: 1. Upinaci pouzdro listu 2. Uvolnéna poloha
3. Pevna poloha

Zasurite pilovy list co nejdale do svorky listu. Upinaci
packa listu se otoCi a pilovy list se uchyti. Pfesvédcte
se, Ze se pilovy list neuvolni, ani kdyz se jej pokusite
vytahnout smérem ven.

» Obr.7: 1. List

POZNAMKA:

. Pokud pilovy list nevlozite dostate¢né hluboko,
muze se béhem provozu neocekavané uvolnit.
To muZze byt velice nebezpecné.

Je-li packa nastavena do polohy uvniti nastroje,
zapnéte na chvili nastroj, aby mohl list vyjit ven (viz
obrazek).

Vypnéte nastroj a odpojte jej od zasuvky.

Chcete-li uvolnit pilovy list, otoéte upinaci packu listu
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uplné ve sméru Sipky. Pilovy list se uvolni a upinaci
packa listu se zajisti v uvolnéné poloze @".
» Obr.8: 1. Packa svorky listu

POZNAMKA:

. PFi zapinani udrzujte ruce a prsty v bezpe¢né
vzdalenosti od packy. V opacném pfipadé by
mohlo dojit ke zranéni.

. Odstranite-li pilovy list bez uplného otoceni
upinaci packy listu, packu nebude mozné zablo-
kovat v uvolnéné pozicim'. V takovém pfipadé
znovu zcela otocte upinaci packu listu a potom
zkontrolujte, zda je packa zablokovana v uvol-

nazpét.

» Obr.11: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

NeNe pozier . MAUPOZORNENI:
. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
PRA E stvi a nastavce. P¥i pouziti jiného pfisluSenstvi
C ¢i nastavcl mize hrozit nebezpedi zranéni
Obr.9 osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
> r. pouze pro jejich stanovené ucely.
A UPOZORNENI: Potfebujete-li bliz&i informace ohledné tohoto pfisluen-

. PFi provozu patku vzdy silné pfitlacte k feza-
nému dilu. Jestlize patku sejmete nebo ji pfi
provozu od fezaného dilu oddalite, dojde ke
vzniku silnych vibraci a krouceni, coz muze
vyvolat nebezpeéné zlomeni pilového listu.

. Vzdy noste rukavice, abyste si chranili ruce pred
odletujicimi horkymi kovovymi tfiskami.

. Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu o€i splfiujici
pozadavky platnych narodnich norem.

. P¥i Fezani kovd vzdy pouzivejte vhodnou chla-
dici kapalinu (Fezny olej). V opaéném pfipadé
dojde k pfed¢asnému opotiebeni listu.

Pritlacte patku silné k povrchu fezaného dilu.
Nenechejte nastroj odskakovat. Jemné pfiloZte pilovy
list k povrchu dilu. NejdFive vyfeZte vodici drazku

pri nizsi rychlosti. Poté v Fezani pokracujte pfi vyssi
rychlosti.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vymeéna uhlikt
» Obr.10: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vymeérnite je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka

stvi, obratte se na vaSe mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Pilové listy pro pily ocasky

. Plastovy kufiik

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfislu§enstvi.
Ptibalené pfislusenstvi se muze v rdznych
zemich lisit.
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